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= (54) Title: METHOD FOR THE PRODUCTION OF A TUBE 

S (54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER TUBE 




en 

IT) 

^ (57) Abstract: Disclosed is a method for producing a tube comprising a compressible peripheral wall in an injection molding process 
^ by using an injection mold (30) that is provided with a core (40) and a female die (37). The opening end of the tube is produced in a 
neck mold (32) which retains the unfinished tube also during opening of the mold (30). Special measures prevent the soft plastic of 
yLt, the unfinished tube fix>m sticking to the mold (30). 

^ (57) Zusammenfassung: DieHerstellungeinerTubenutzusanimendrUckbarerUmfangswanderfolgtineinemSpritzgieBverfahren 
^ unter Verwendung einer SpritzgieBform (30). die einen Kern (40) und eine Hohlfomi (37) aufweist. Das Offnungsende der Tube 

wild in einer KopfiForm (32) erzeugt, die den Tubenrohling auch beim Offnen der Form (30) festhalt Durch besondere MaBnahmen 

wird verhindert, dass der Weichkunststoff des Tubenrohlings an der Form (30) festklebt. 
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